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UNA NUOVA GENERAZIONE DI PARET]
DESTINATE AD ESSERE LA BASE DI MOLTISSIMI
: SISTEMI DI ARREDO, CON SOLUZIONI: CHE
GARANTISCOND ISOLAMENTO ACUSTICO;
TERMICO-E SE NEGESSARIO VISIVD, MA -
SOPRATTUTTG STRUMENTO DI CONFIGURA
Z\ONEE RICONFIGURAZIONEDELLOSPAZIO, -
GRAZIEADUNINTELLIGENTE CONNETTIBILITA.
_ _ PARETIDIVISORIE, ATTREZZATEEAGGREGATE,
o R o . COSTRUITE CON'LA SEMANTICA PROPR
B ' *';..-BEI.L’AR{:HITE _‘.URA[AGDNTE ORANE.
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AREAPLAN SPAZIO MODULO IS A SYSTEM THAT OFFERS AL
CAN BE CONSTANTLY CHANGED BY ADDING HINGED
MANUALLY ADJUSTABLE BLINDS WHICH ARE FITTED

LIGHT FLOW; LOW MODULES TO COVER RADIATORS WITH GRIDS AT THE

'MODULO IST EIN SYSTEM, DAS ALLE LOSUNGEN

_:.ﬂn'nieﬁruhc-.-. DIE IMMER WIEDER DURCH DEN EI
'SCHIE GLASTUREN UND VOLLE T










AREAPLAN SPAZIOMODULO IS THE BEST SOLUTION TO GIVE A SPECIAL IDENTITY TO AN EXCLUSIVE AREA OR WORKPLACE, WITH THE USE OF
WOOD PANELLED WALLS TO GUARANTEE THE REQUIRED PRIVACY. FREZZA OFFERS ALL ITS GREAT EXPERIENCE IN THIS FIELD, FROM THE
WIDE COLOUR RANGE, THE CHOICE OF DIFFERENT MATERIALS AND FINISHES IN THE VARIOUS COLLECTIONS: FOILED WITH MELAMINE RESINS,
WITH ANTI-GLARE FINISH, VENEERED WITH PRECIOUS WOODS.OR LACQUERED IN THE MOST MODERN GOLOURS.

AREAPLAN SPAZIOMODULO BIETET DIE BESTE LOSUNG FUR DIE IDENTITAT EINES EXKLUSIVEN RAUMS ODER ZUR INDIVIDUELLEN
GESTALTUNG DES ARBEITSPLATZES, DIE AUFGRUND DES NOTIGEN SCHUTZES DER PRIVATSPHARE OFT ZUR ANWENDUNG VON PANEELWANDEN
VERLEITEN. IN DIESEM BEREICH BIETET DIE FIRMA FREZZA IHRE UMFASSENDE ERFAHRUNG. VON DER UMFANGREICHEN FARBAUSWAHL
BIS HIN ZUR WAHL EINER KOMBINATION VON MATERIALIEN UND AUSFUHRUNGEN, DIE IN DEN VERSCHIEDENEN KOLLEKTIONEN VER- UND
ANWENDBAR SIND: MELAMINHARZBESCHICHTUNGEN MIT ANTIREFLEX-AUSFUHRUNGEN, EDLE HOLZFURNIERE ODER FARBLACKE AUS
EINER AKTUELLEN FARBPALETTE.




GLASS METAL Wo0D MELAMINE - LACQUARED
VERRE METAL BOIS MELAMINIQUE - LAQUE
GLAS  METALL HOLZ MELAMIN LACKIERT
CRISTAL - METAL MADERA MELAMINICO LACADO
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OUTRE A CONSENTIR UNE SIMPLICITE D'INSTALLATION, AVEC AREAPLAN SPAZIOMODULO, LA STRUCTURE PORTANTE PERMET DE MODIFIER
SON LAYOUT AVEC L'INSERTION DE PORTES, D'ELEMENTS EN VERRE QU D'EQUIPEMENTS SANS ETRE DEMONTEE. DES VERRES ACIDIFIES
ET SERIGRAPHIES SONT PREVUS EN PLUS DES VERRES TRANSPARENTS POUR UN SYSTEME D'ECRAN DIFFERENT DE LENVIRONNEMENT
DE - TRAVAIL..LA STRUCTURE EST PREPAREE POUR CONTENIR LA DISTRIBUTION ET L'OPTIMISATION DE LINSTALLATION ELECTRIQUE ET
INFORMATIQUE. COMME Il._Ll_IS__TRE DANS I'IMAGE, ['ANGLE EST A GEOMETRIE VARIABLE POUR LES CONSTRUCTIONS NON ORTHOGONALES.

7L EN AREAPLAN SPAZIOMOBULO LA ESTRUCTURA

" PORTANTE, ADEMAS DE PERMITIR UNA INSTALACION SENCILLA, PERMITE MODIFICAR SU LAYOUT CON LA INTRODUCCION DE PUERTAS,

N _étﬂaﬁmﬁs‘inw,ﬁmorﬁﬁnuimjs; SIN SER DESMONTADA. ADEMAS DE LOS VIDRIOS TRANSPARENTES, ESTAN PREVISTOS VIDRIOS ALACIDO -
'« Y SERIGRAFIADOS, PARA OFRECER VARIAS SOLUCIONES DE DIVISION Y PROTECCION DEL AMBIENTE DE TRABAJO. LA ESTRUCTURA ESTA

oL
i

ot 1
- R ]

DA PARA CONTENER LA DISTRIBUCION Y LA OPTIMIZACION DE LAS INSTALACIONES ELECTRICA E INFORMATICA, COMO ILUSTRALA
NGULO ES DE GEOMETRIA VARIABLE PARA CONSTRUCCIONES NO ORTOGONALES. A A e s
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6 PORTA VETRO/CIECO 7 PORTA CIECA/CIECO

5 MODULO VETRO DOPPIOD
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3 MODULO VETRO SINGOLO/CIECO

2 MODULO VETRO DOPPIO

1 MODULO CIECO/CIECO
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TUTTI | COMPONENTI STRUTTURALI DEL SISTEMA PARETE SONO REALIZZATI IN METALLO, I PANNELLI
ESTERN| SONO.IN: TRUCIOLARE NOBILITATO SU ENTRAMBE LE FACCE, A BASE DI RESINE MELAMINICHE, CON SP. 18 MM E
GRAMMATURA SUPERFICIALE 120 GR/MQ. FINITURA ANTIRIFLESSO NEL COLORI “MEGT” GRIGIO GHIACCIO, “MEMO" MAGNOLIA,
“MKBI” BIANCO, “MFFA" FAGGIO, “MFWE" WENGE, “MFRO” ROVERE, “MFFR” FRASSINO CHIARO, “MFNN" NOCE BIONDO E
“MFNT” NOCE CANALETTO. TRUCIOLARE IMPIALLACGIATO LEGNO, SP. 20 MM, FINITURA “NBNB” NOCE BIONDO, “NINI” NOCE
NAZIONALE, “RWPA" ROSEWOOD FIN PALISSANDRO, "NWNW" NOCE AMBRA, “NONO" NOCE CHIARD, “MGMG” MOGANO,
“COCO" CILIEGIO AMERICANO, “FAFA" FAGGIO E “FRFN" FRASSINO NERO. PANNELLI LACCATI FINITURE “LAVR" VERDE, “LAAZ"
AZZURRO, “LAVO" VIOLETTO 2736, "LAOR” ARANCIO, “LABK" BORDEAUX, “LAGV" BEIGE/VERDE, “LABI" BIANCO, "LAAO
ALLUMINIO, “LARE" ROSSO 166, “LﬁYE" GIALLO 113 E “LANE" NERO.
* CANALINA INFERIORE E SUPERIORE E REALIZZATA CON PROFILO IN LAMIERA PRESSO PIEGATA A FREDDO NELLO SPESSORE Di
0,8 MM FINITURA NERA RAL 9011. COMPLETA UNA GUARNIZIONE MORBIDA CHE, INTERPOSTA TRA BINARIO E PAVIMENTO, HAEFFETTI
DI SMORZAMENTO DELLE ONDE SONORE. IL MONTANTE VERTICALE E REALIZZATO IN LAMIERA DI ACCIAIO ZINCATA A CALDO DA 1 MM
DI SPESSORE E PROFILATO A FREDDO. DOTATO DI FORATURA LATERALE SU TUTTA UALTEZZA CON PASSO 12,8 CM PER IL PASSAGGIO
DI CANALIZZAZIONIINFERIORMENTE AL MONTANTE E PRESENTE UN ELEMENTO CHE PERMETTE LA REGOLAZIONE IN ALTEZZA PER
UNPERFETTO LIVELLAMENTO ORIZZONTALE (+/- 16 MM) E SUPERIORMENTE DI UN DISPOSITIVO DOTATO DI MOLLA DI CONTROSPINTA
CARICABILE FINO ACIRCA43 KG. INPRESENZADICONTROSOFFITTO, SENECESSARIO, EPOSSIBILE USARE ILTELAIO D’AUTOPORTANZA.
IN QUESTO CASO £ PREVISTA UNA PARTICOLARE STAFFA DI COLLEGAMENTO AL MONTANTE. | TRAVERSI, REALIZZAT! IN LAMIERA
ZINCATA STAMPATA DA 1,2 MM DI SPESSORE, COLLEGANO TRA LORO | MONTANTI MEDIANTE UNA OPPORTUNA MOLLA D'ACCIAI
ARMONICO TEMPERATA. | MONTANTI SONO DOTAT! DI SPECIFICI FORI PER L PASSAGGIO VERTICALE DI CANALIZZAZIONI DI SERVIZIO.

ELEMENTI DI COPERTURA SONO REALIZZATI IN TRUCIOLARE IN CLASSE 2, DENSITA 650 KG/MC, DA

18 MM DI SPESSORE E NOBILITATI SU ENTRAMBE LE FACCIATE CON CARTE DECORATIVE IMPREGNATE CON RESINE MELAMINICHE
120 GR/MQ NELLE FINITURE PREVISTE. | BORDI PERIMETRALI SONO IN ABS DA 0,45 DI SPESSORE. | TELAI VETRATI SONO COSTITUITI
DA UNA CORNICE REALIZZATA CON UN PROFILO ESTRUSO DI ALLUMINIO VERNICIATO A POLVERI EPOSSIDICHE ATOSSICHE NEL
COLORE “AMAS", ALLUMINIO SETA. | TELAI VETRATI SONO PREVISTI IN DUE VERSIONI. LA PRIMA CON VETRO SINGOLO TEMPERATO
SECONDO LA NORMA UNI EN 12150, SPESSORE 5 MM E LA SECONDA CON DOPPIO VETRO TEMPERATO SECONDO LA NORMA UNI
EN 12150, SPESSORE MM 5; IN ENTRAMBE LE VERSIONI UNA GUARNIZIONE MORBIDA, REALIZZATA IN COESTRUSO DI PVC, VIENE
INTERPOSTA TRA VETRO E CORNICE PERIMETRALE. DI PASSAGGIO SONO REALIZZATI CON UN PROFILO DI
ALLUMINIO ESTRUSO TRATTATO A POLVERI EPOSSIDICHE ATOSSICHE NEL COLORE “AMAS”, ALLUMINIO SETA E CORREDATI CON UNA
GUARNIZIONE MORBIDA IN PVC CON FUNZIONE DI BATTUTA E PARAPOLVERE. GLI STIPITI SONO FISSATI ALLA STRUTTURA PORTANTE
CON UNA SERIE DI STAFFE MEDIANTE L'USQ DI IDONEA FERRAMENTA. LE PORTE A BATTENTE CIECHE CON FINITURA MELAMINICA
SONO REALIZZATE CON UNAINTELAIATURA DI LEGNO MASSELLO RIVESTITAAMBO [ LATI CON UN PANNELLO DI PARTICELLE DI LEGNO
NOBILITATO CON RESINE MELAMINICHE NELLE FINITURE PREVISTE E RIFINITE DA UN BORDO PERIMETRALE SP. 2 MM. LE PORTE A
BATTENTE CON FINITURA IMPIALLACCIATA SONO REALIZZATE CON UN TAMBURATO RIVESTITO DA UNA CARTELLADI BASSO SPESSORE
REALIZZATA IN MDF ED IMPIALLACCIATA NELLE ESSENZE RICHIESTE. UN BORDO MASSELLO REALIZZATO IN LEGNO RIFINISCE
PERIMETRALMENTE LA PORTA, OPPORTUNE CERNIERE REALIZZATE IN ALLUMINIO CONSENTONO L'AGGANCIO ALLA STRUTTURA ED
IL CINEMATISMO DELLE MEDESIME. LE PORTE VETRATE A BATTENTE SONO REALIZZATE IN VETRO TEMPERATO SECONDO LA NORMA
UNI EN 12150, TRASPARENTE, ACIDATO, OPPURE, A RICHIESTA, SERIGRAFATO. LO SPESSORE E DI 10 MM. OPPORTUNE CERNIERE
REALIZZATE IN ALLUMINIO CONSENTONO LAGGANCIO ALLA STRUTTURAED IL CINEMATISMO DELLE MEDESIME. MANIGLIA
HOPPE PER PORTA CIECA STANDARD - FINITURA ALLUMINIO. SERRATURA A DOPPIO CILINDRO. MANIGLIA OPZIONALE NOS PER PORTA
CIECA - FINITURA; IMPUGNATURA NERA E FUSTO ALLUMINIO. SERRATURA A DOPPIO CILINDRO. MANIGLIA HOPPE PER PORTA VETRATA
STANDARD - FINITURA ALLUMINIO. SERRATURA A DOPPIO CILINDRO. MANIGLIA OPZIONALE NOS PER PORTA VETRO - FINITURA:
IMPUGNATURA NERA E FUSTO ALLUMINIO. SERRATURA A DOPPIO CILINDRO. ADEGUATI SISTEMI,
REALIZZATI MEDIANTE STAFFE E FERRAMENTA OPPORTUNA, CONSENTONO LA REALIZZAZIONE DI NODI A DUE, TRE, QUATTRO VIE A
90°, MENTRE UNA COPPIA DI PROFILI REALIZZATI IN ALLUMINIO ESTRUSO E VERNICIATO A POLVERI NEL COLORE “AS”, ALLUMINIO
SETA CONSENTONO DI REALIZZARE GIUNZIONI A DUE VIE CON UN'ANGOLATURA VARIABILE TRA 90° E 180°, G
IMPIANTI ELETTRICI SI SVILUPPANO ATTRAVERSO PERCORS! ORIZZONTAL! INDIVIDUABILI ALLINTERNO DEL BINARIO INFERIORE E DAI
FORI PRESENTI SUI MONTANTI, MENTRE | PERCORSI VERTICALI SI SVILUPPANO SIA ATTRAVERSO DEI PASSAGGI OPPORTUNAMENTE
PREVISTI SUI TRAVERSI| CHE ALLINTERNO DI MODULI CIECHI DI SERVIZIO. L'USO DI INTERRUTTORI, PRESE ECC., E REALIZZABILE
OVUNQUE SU MODULI CIECHI.

ALLTHE STRUCTURAL PARTS ARE INMETAL, AND THE EXTERNAL PANELS CAN BE CHOSEN FROM:PARTICLEBOARD

FOILED ON BOTH SIDES WITH MELAMINE RESINS, TOTAL THICKNESS 18 MM WITH SURFACE WEIGHT OF 120 G/M2, ANTI-GLARE

FINISH IN THE COLOURS “MEGT” ICE GREY, “MEMO” MAGNOLIA, “MKBI" WHITE, “MFFA" ASH, “MFWE" WENGE AND “MFRO” OAK,

“MFFR” LIGHT ASH, “MFNN" BLONDE WALNUT AND “MFNT" AMERICAN WALNUT. 20 MM THICK PARTICLEBOARD WOOD VENEERED,

FINISHES “NBNB" BLOND WALNUT, “NINI" NATIONAL WALNUT, “RWPA” ROSEWOOD WITH ROSEWOOD FINISH. “NWNW" AMBER

WALNUT, “NONO" LIGHT WALNUT, “MGMG" MAHOGANY, “COCO” AMERICAN CHERRY WOOD, “FAFA” ASH AND “FRFN" BLACK ASH.

LACQUERED PANELS FINISHES “LAVR™ GREEN, “LAAZ" LIGHT BLUE, “LAVO" VIOLET 2736, “LACR" ORANGE, “LABX" BORDEAUX,
“LAGV" BEIGE/GREEN, “LABI" WHITE, “LAAQ" ALUMINIUM, “LARE” RED 166, “LAYE" YELLOW 113 AND “LANE" BLACK

THE TOP AND BOTTOM STRIPS ARE IN 0.8 MM THICK COLD-PRESSED PLATE, FINISHED RAL BLACK 9011.

COMPLETE WITH A SOFT SEAL BETWEEN THE TRACK AND FLOOR, WHICH DAMPENS THE SOUND WAVES. THE VERTICAL UPRIGHT IS

MADE FROM 1 MM THICK HOT GALVANISED STEEL PLATE AND COLD PROFILED. IT HAS SIDE DRILLING ALONG THE ENTIRE HEIGHT
WITH A PITCH OF 12.8 CM FOR PASSING THE WIRING. AN ELEMENT IS FITTED TO THE BOTTOM OF THE UPRIGHT FOR REGULATING THE
HEIGHT AND GIVING PERFECT HORIZONTAL LEVELLING (+/- 16 MM) AND ANOTHER DEVICE AT THE TOP WITH A COUNTERTHRUST
SPRING THAT CAN BE LOADED UP TO APPROX. 43 KG. IF THERE IS A FALSE CEILING IN THE ROOM, A SELF-BEARING FRAME CAN
BE USED. IN THIS CASE THERE IS A SPECIAL BRACKET TO FIX IT TO THE UPRIGHT. THE CROSSPIECES ARE MADE FROM 1.2 MM
THICK PRESSED GALVANISED PLATE, AND JOIN THE UPRIGHTS TO EACH OTHER USING HARDENED HARMONIC STEEL SPRINGS. THE
UPRIGHTS HAVE HOLES DRILLED FOR VERTICALLY PASSING THE SERVICE WIRING. COVERING ELEMENTS IN 18
MM THICK PARTICLEBOARD, FIRE CLASS 2, DENSITY 620 KG/M?, FOILED ON BOTH SIDES WITH DECORATIVE PAPER IMPREGNATED
WITH MELAMINE RESINS WITH A WEIGHT OF 120 G/M2 IN THE VARIOUS PROVIDED FINISHES. 0.45 MM THICK ABS BORDERS AROUND
THE EDGES. THE GLAZED FRAMES ARE FORMED OF AN EXTRUDED ALUMINIUM PROFILE, EPOXY NON-TOXIC-POWDER PAINTED N
THE FINISH “AMAS" SILKY ALUMINIUM. THERE ARE TWO VERSIONS OF THE GLAZED FRAMES. THE FIRST HAS 5 MM THICK SINGLE
TEMPERED GLASS CONFORMING TO UNI EN 12150 STANDARDS, AND THE SECOND HAS 5 MM THICK DOUBLE TEMPERED GLASS
CONFORMING TO UNI EN 12150 STANDARDS; BOTH VERSIONS HAVE A SOFT CO-EXTRUDED PVC SEAL WHICH IS PLACED BETWEEN
THE GLASS AND OUTER FRAME. JAMBS ARE MADE FROM AN EXTRUDED ALUMINIUM PROFILE COATED WITH
EPOXY NON-TOXIC POWDERS IN THE FINISH “AMAS" SILKY ALUMINIUM, WITH A SOFT PVC SEAL WHICH ACTS AS RABBET AND
DUST PROTECTION. THE JAMBS ARE FIXED TO THE BEARING STRUCTURE BY A SET OF BRACKETS AND SPECIFIC METAL PARTS. THE
BLIND HINGED DOORS WITH A MELAMINE FINISH HAVE A SOLID WOOD FRAME COVERED ON BOTH SIDES WITH A PARTICLEBOARD
PANEL, FOILED WITH MELAMINE RESINS IN THE PROVIDED FINISHES, AND A 2 MM THICK BORDER AROUND THE EDGES. THE HINGED
DOORS WITH VENEERED FINISH ARE MADE FROM A DRUMMED PANEL STRUCTURE COVERED WITH A THIN MDF PANEL VENEERED IN
THE AVAILABLE STAINS. A SOLID WOOD BORDER RUNS AROUND THE EDGE OF THE DOOR. SPECIAL ALUMINIUM HINGES HOOK THE
DOOR TO THE STRUCTURE AND KINEMATICAL MECHANISMS. THE HINGED GLASS DOORS ARE MADE FROM 10 MM THICK TEMPERED
GLASS CONFORMING TO UNIEN 12150 STANDARDS, WITH TRANSPARENT, ETCHED OR SCREEN PRINTED GLASS. SPECIAL ALUMINIUM
HINGES HOOK THE DOOR TO THE STRUCTURE AND KINEMATICAL MECHANISMS. HOPPE HANDLES ON STANDARD BLIND
DOORS — ALUMINIUM FINISH. DOUBLE-CYLINDER LOCK. OPTIONAL NOS HANDLE FOR BLIND DOORS — FINISH: BLACK GRIP AND
ALUMINIUM STOCK. DOUBLE-CYLINDER LOCK. HOPPE HANDLES ON STANDARD GLASS DOORS — ALUMINIUM FINISH. DOUBLE-
CYLINDER LOCK. OPTIONAL NOS HANDLES FOR GLASS DOORS — FINISH: BLACK GRIP AND ALUMINIUM STOCK. DOUBLE-CYLINDER
LOCK. SUITABLE SYSTEMS OF BRACKETS AND METAL PARTS TO CREATE 2, 3 AND 4-WAY 90° NODES, WITH
A PAIR OF EXTRUDED ALUMINIUM PROFILES POWDER PAINTED IN “AS" SILKY ALUMINIUM, TO CREATE 2-WAY CONNECTIONS WITH A
VARYING ANGLE BETWEEN 90° AND 180°. THE WIRING SYSTEM DEVELOPS ALONG HORIZONTAL ROUTES INSIDE
THE BOTTOM TRACK AND THE HOLES IN THE UPRIGHTS; THE VERTICAL ROUTES EXTEND THROUGH THE SPECIAL PASSAGES IN THE
ng?gSéJIECES AND INSIDE THE BLIND SERVICE MODULES. SWITCHES, SOCKETS, ETC. CAN BE FITTED ANYWHERE ON THE BLIND
ANELS.

TOUS LES ELEMENTS STRUCTURELS DU SYSTEME DE PAROIS SONT REALISES EN METAL, LES PANNEAUX
EXTERIEURS SONT EN : AGGLOMERE PLAQUE SUR LES DEUX FACES, A BASE DE RESINES MELAMINIQUES D'UNE EPAISSEUR DE 18 MM
ET UN GRAMMAGE SUPERFICIEL DE 120 GR/M2. FINITION ANTI REFLET DANS LES COLORIS “MEGT” GRIS GLACE, “MEMO” MAGNOLIA,
“MIKBI” BLANC, “MFFA” HETRE, “MFWE” WENGE, “MFRO" ROUVRE, “MFFR" FRENE CLAIR. “MFNN" NOYER BLOND ET “MFNT” NOYER
AMERICAIN. AGGLOMERE PLAQUE BOIS, D'UNE EPAISSEUR DE 20 MM, FINITION “NBNB” NOYER BLOND, “NINI” NOYER NATIONAL,
“RWPA” ROSEWOOD FINITION PALISSANDRE, “NWNW" NOYER AMBRE, “NONO” NOYER CLAIR, “MGMG” ACAJOU, “COCO” CERISIER
AMERICAIN, “FAFA" HETRE ET “FREN" FRENE NOIR. PANNEAUX LAQUES FINITION “LAVR” VERT, “LAAZ" BLEU, “LAVO" VIOLET
2736, “LAOR" ORANGE, “LABX" BORDEAUX, “LAGY" BEIGE/VERT, “LABI" BLANC, “LAAQ" ALUMINIUM, “LARE” ROUGE 166, “LAYE"
JAUNE 113 ET “LANE” NOIR. LA GOULOTTE INFERIEURE ET SUPERIEURE EST
REALISEE AVEC UN PROFIL EN TOLE PLIEE SOUS PRESSION A FROID, D’UNE FPAISSEUR DE 0,8 MM, EN FINITION NOIRE RAL 9011. ELLE
EST EQUIPEE D'UN JOINT SOUPLE QUI, PLACE ENTRE LE RAIL ETLE SOL, AMORTIT LES ONDES SONORES. LE MONTANT VERTICAL EST
REALISE EN TOLE D'ACIER ZINGUE ACHAUD, D'UNE EPAISSEUR DE 1 MM ET PROFILEE A FROID. EQUIPE DE PEREAGES LATERAUX SUR
TOUTE LA HAUTEUR AVEC UN PAS DE 12,8 CM POUR LE PASSAGE DES CANALISATIONS. SUR LE COTE INFERIEUR DU MONTANT, ON
TROUVE UN ELEMENT QUI PERMET UN REGLAGE EN HAUTEUR POUR UNE PARFAITE MISE A NIVEAU HORIZONTALE (+/- 16 MM) ET UN
DISPOSITIF EQUIPE D'UN RESSORT DE CONTREBUTEE CHARGEABLE JUSQU'A ENVIRON 43 KG SE TROUVE SUR LE COTE SUPERIEUR.
EN PRESENCE D'UN FAUX-PLAFOND, SI NECESSAIRE, IL EST POSSIBLE D'UTILISER UN CHASSIS D’AUTOPORTANCE. DANS CE CAS,
UNE BRIDE D'ASSEMBLAGE SPECIALE EST PREVUE SUR LE MONTANT. LES TRAVERSES, REALISEES EN TOLE ZINGUEE ESTAMPEE
D'UNE EPAISSEUR DE 1,2 MM RELIENT LES MONTANTS ENTRE EUX AU MOYEN D'UN RESSORT EN ACIER HARMONIQUE TREMPE.
LES MONTANTS SONT EQUIPES DE TROUS SPECIAUX POUR LE PASSAGE VERTICAL DES CANALISATIONS DE SERVICE.
LES ELEMENTS DE COUVERTURE SONT REALISES EN AGGLOMERE, CLASSE DE REACTION AU FEU 2, D'UNE DENSITE DE
650 KG/M3, D’UNE EPAISSEUR DE 18 MM ET SONT PLAQUES SUR LES DEUX FACES AVEC DES PAPIERS DE DECORATION IMPREGNES DE
RESINES MELAMINIQUES DE 120 GR/M2 DANS LES FINITIONS PREVUES. LES CHANTS PERIMETRAUX SONT EN ABS D'UNE EPAISSEUR DE
(:45.LES CHASSIS VITRES SONT CONSTITUES D'UN CADRE REALISE AVEC UN PROFIL EN ALUMINIUM EXTRUDE VERNI AVEC DES POUDRES
EPOXY ATOXIQUES DANS LE COLORIS “AS” ALUMINIUM SOYEUX. LES CHASSIS VITRES SONT PREVUS EN DEUX VERSIONS, LA PREMIERE
AVEC SIMPLE VERRE TREMPE SELON LA NORME UNI EN 12150, D'UNE EPAISSEUR DE 5 MV ET LA SECONDE VERSION, AVEC UN DOUBLE
VERRE TREMPE SELON LA NORME UNI EN 12150, D'UNE EPAISSEUR DE 5 MM. DANS LES DEUX VERSIONS, ON TROUVE UN JOINT SOUPLE
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REAUS EN PVC COEXTRUDE QUI EST PLACE ENTRE LE VERRE ET LE CADRE PERIMETRAL. DE PASSAGE

SES AVEC UN PROFIL EN ALUMINIUM EXTRUDE, TRAITE AVEC DES POUDRES EPOXY ATOXIQUES, DANS LE COLORIS “AMAS”
ALUMINIUM SOYEUX ET SONT EQUIPES D'UN JOINT SOUPLE EN PVC FAISANT FONCTION DE BUTEE ET DE PARE-POUSSIERE. LES MONTANTS
SONT FIXES A LASTRUCTURE PORTANTE A LAIDE D'UNE SERIE DE BRIDES MOYENNANT L'UTILISATION D'UNE QUINCAILLERIE APPROPRIEE.
A BATTANT AVEC UNE FINITION MELAMINEE SONT REALISEES AVEC UN ENCADREMENT EN BOIS MASSIF, REVETU
SUR LES DEUX COTES AVEC UN PANNEAU DE PARTICULES DE BOIS, PLAQUE AVEC DES RESINES MELAMINIQUES, DANS LES FINITIONS
PREVUES ET SONT FINIES AVEC UN CHANT PERIMETRAL D'UNE EFAlSSEUR DE 2 MM.LES PORTES A BATTANT AVEC UNE FINITION PLAQUEE
SONT REALISEES AVEC UN PLACAGE REVETU D'UN PANNEAU DE FAIBLE EPAISSEUR, REALISE EN MDF ET PLAQUE DANS LES ESSENCES

. DEMANDEES. UN CHANT MASSIF REALISE EN BOIS FINIT LA PORTE SUR LE PERIMETRE. DES CHARNIERES APPROPRIEES REALISEES EN

ALUMINIUM PERMETTENT UN ACCROCHAGE A LA STRUCTURE ET LEUR CINEMATISME. LES PORTES A BATTANT VITREES SONT REALISEES
EN VERRE TREMPE SELON LANORME UNI EN 12150, TRANSPARENT, ACIDIFIE OU BIEN SERIGRAPHIE SUR DEMANDE. L'EPAISSEUR ESTDE 10
MM. DES CHARNIERES APPROPRIEES REALISEES EN ALUMINIUM PERMETTENT UN ACCROCHAGE A LASTRUCTURE ET LEUR CINEMATISME.
POIGNEE HOPPE POUR LA PORTE PLEINE STANDARD - FINITION ALUMINIUM. SERRURE A DOUBLE CYLINDRE.POIGNEE NOS EN
OPTION POUR LA PORTE PLEINE — FINITION : POIGNEE NOIRE ET STRUCTURE EN ALUMINIUM. SERRURE A DOUBLE CYLINDRE. POIGNEE
HOPPE POUR LA PORTE VITREE STANDARD - FINITION ALUMINIUM. SERRURE A DOUBLE CYLINDRE. POIGNEE NOS EN OPTION POUR LA
PORTE PLEINE —FINITION : POIGNEE NOIRE ETSTRUCTURE EN ALUMINIUM. SERRURE ADOUBLE CYLINDRE.
IL'SAGIT DE SYSTEMES ADEQUATS, REALISES A UAIDE DE BRIDES ET DE QUINCAILLERIE APPROPRIEE. ILS PERMETTENT DE REALISER
DES NCEUDS A DEUX, TROIS, ET QUATRE VOIES A 90° ALORS QU‘UN JEU DE PROFILS REALISES EN ALUMINIUM EXTRUDE ET VERNI
AVEC DES POUDRES DANS LE COLORIS “AMAS” ALUMINIUM SOYEUX, PERMET DE REALISER DES JONCTIONS A DEUX VOIES AVEC UN
ANGLE VARIABLE ENTRE 90° ET 180 © LES INSTALLATIONS ELECTRIQUES SE DEVELOPPENT VIA DES
PARCOURS HORIZONTAUX QUI SE TROUVENT A LINTERIEUR DU RAIL INFERIEUR ET AVEC DES TROUS PRESENTS SUR LES MONTANTS,
ALORS QUE LES PARCOURS VERTICAUX SE DEVELOPPENT AUSSI BIEN VIA DES PASSAGES PREVUS SUR LES TRAVERSES QUA L'INTERIEUR
DES MODULES DE SERVICE PLEINS, ON PEUT UTILISER DES INTERRUPTEURS, DES PRISES, ETC. PARTOUT SUR LES MODULES PLEINS.

ALLE STRUKTURKOMPONENTEN DES WANDSYSTEMS SIND AUS METALL GEFERTIGT. DIE AUSSENPANEELE SIND
AUS: BEIDSEITIG MIT MELAMINHARZ BESCHICHTETEN SPANHOLZPLATTEN ST. 18 MM UND FLACHENGEWICHT VON 120 G/M2. ANTIREFLEX-
AUSFUHRUNG IN DEN FARBEN , MEGT" EISGRAU, , MEMO" MAGNOLIE, , MKBI* WEISS, , MFFA BUCHE, , MFWE" WENGE, , MFRO" EICHE
,MFFR" ESCHE HELL, , MFNN“ NUSSBAUM HELL UND ,MENT* AMERIKANISCHER NUSSBAUM. FURNIERTEN HOLZSPANPLATTEN ST, 20
MM, AUSFUHRUNG ,NBNB* NUSSBAUM BLOND, ,NINI“ [TALIENISCHER NUSSBAUM, ,RWPA* ROSEWOOD FIN PALISANDER, , NWNW*
NUSSBAUM BERNSTEIN, ,NONO® NUSSBAUM HELL, , MGMG® MAHAGONI, ,COCO" AMERIKANISCHER KIRSCHBAUM, , FAFA" BUCHE UND
oFREN" ESCHE SCHWARZ LACKIERTEN PANEELEN N DEN AUSFUHRUNGEN ,LAVR“ GRON, , LAAZ" HELLBLAU, ,,LAVO* VIOLETT 2736,
»LAOR" ORANGE, ,,LABX" BORDEAUX, ,LAGV" BEIGE/GRON, ,,LABI“ WEISS, ,LAAQ" ALUMINIUM, ,LARE" ROT 166, ,LAYE" GELB 113 UND
4LANE" SCHWARZ. DER UNTERE UND OBERE KABELSCHACHT IST AUS KALT GEBOGENEM BLECHPROFIL
MIT 0,8 MM STARKE IN DER AUSFUHRUNG SCHWARZ RAL 9011 GEFERTIGT. EINSCHLIESSLICH WEICHER DICHTUNG ZWISCHEN SCHIENE
UND FUSSBODEN, ZUR DAMPFUNG DER SCHALLWELLEN. DER SENKRECHTE PFOSTEN IST AUS HEISS VERZINKTEM, KALT GEWALZTEM
STAHLBLECH MITI MMSTARKE GEFERTIGT, AUSGESTATTET MITSEITLICHER BOHRUNG IM 12,8-CMI-ABSTAND UBER DIE GESAMTE HOHE, ZUR
KABELDURCHFUHRUNG. UNTER DEM PFOSTEN IST EIN HOHENVERSTELLBARES FLEMENT ZUR OPTIMALEN WAAGRECHTEN NIVELLIERUNG
(+/- 16 MM) EINGEBAUT; OBERHALB HINGEGEN ST EINE VORRICHTUNG MIT DRUCKFEDER VORHANDEN, DIE BIS ZU 43 KG GESPANNT
WERDENKANN, BEI EINGEZOGENEN ZIMMERDECKEN MUSS EVENTUELL DER SELBSTTRAGENDE RAHMEN VERWENDET WERDEN. IN DIESEM
FALL IST EIN ENTSPRECHENDER VERBINDUNGSBUGEL ZUM PFOSTEN VORGESEHEN. DIE QUERSTREBEN AUS GEDRUCKTEM, VERZINKTEM
BLECH MIT 1,2 MM STARKE VERBINDEN DIE PFOSTEN DURCH EINE ENTSPRECHENDE, GEHARTETE FEDER AUS SPANNSTAHL. DIE PFOSTEN
SIND MIT ANGEMESSENEN AUSSPARUNGEN FUR DIE SENKRECHTE DURCHFUHRUNG DER KABEL AUSGESTATTET.
ABDECKELEMENT AUS SPANHOLZ DER KLASSE 2, DICHTE 650 KG/M3, STARKE 18 MM, MIT BEIDSEITIGER MELAMINHARZBESCHICHTUNG
MIT FLACHENGEWICHT VON 120 G/M2 IN DEN VORGESEHENEN AUSFUHRUNGEN.DIE UMLAUFENDEN KANTEN SIND AUS ABS MIT 0,45 MM
STARKE GEFERTIGT. DIE VERGLASTEN RAHMEN BESTEHEN AUS STRANGGEPRESSTEN, MIT UNGIFTIGEN EPOXIDPULVERN IN DER FARBE
,AMAS" ALUMINIUM SEIDE BESCHICHTETEN ALUMINIUMPROFILEN, DIE VERGLASTEN RAHMEN SIND IN ZWEI VERSIONEN LIEFERBAR.
ENTWEDER MIT EINZELNEMSICHERHEITSGLAS GEMASS DER NORM UNIEN 12150, STARKE 5MM ODER MIT DOPPELTEM SICHERHEITSGLAS
GEMASS DER NORM UNI EN 12150, STARKE 5 MM. IN BEIDEN VERSIONEN WIRD EINE WEICHE DICHTUNG AUS KOEXTRUDIERTEM PVC
ZWISCHEN GLAS UND RAHMEN EINGEBAUT. DIE TURPFOSTEN SIND AUS EXTRUDIERTEN, MIT UNGIFTIGEN EPOXIDPULVERN IN DER FARBE
4AS* ALUMINIUM SEIDE BESCHICHTETEN ALUMINIUMPROFILEN GEFERTIGT UND MIT EINER WEICHEN PVC-DICHTUNG ALS ANSCHLAG UND
STAUBSCHUTZ AUSGESTATTET. DIE TURPFOSTEN SIND MIT BUGELN UND UNTER ANWENDUNG DER ENTSPRECHENDEN BESCHLAGE AN
DER TRAGENDEN STRUKTUR FIXIERT. DIE VOLLEN DREHTOREN MIT MELAMINAUSFUHRUNG SIND MIT EINEM MASSIVHOLZRAHMEN UND
EINER FULLUNG AUS MIT MELAMINHARZ BESCHICHTETEN SPANHOLZPLATTEN IN DEN VORHERGESEHENEN AUSFUHRUNGEN SOWIE MIT
EINER UMLAUFENDEN KANTE MIT ST. 2 MM GEFERTIGT, DIE DREHTUREN IN FURNIERTER AUSFUHRUNG SIND MIT EINER WABENPLATTE
GEFERTIGT, DIEMIT EINER DUNNEN, MIT DEM GEWUNSCHTEN FURNIER BESCHICHTETEN MDF-PLATTE BEZOGEN WIRD. DIE UMLAUFENDE
KANTE WIRD AUS MASSIVHOLZ GEFERTIGT, GEEIGNETE ALUMINIUMSCHARNIERE ERMOGLICHEN DAS EINHANGEN AN DER STRUKTUR
UND DIE BEWEGUNG DER TUREN. DIE GLAS-DREHTUREN SIND MIT SICHERHEITSGLAS ENTSPRECHEND DER NORM UNI EN DREHTUR
IN DER AUSFUHRUNG TRANSPARENT, GEATZT ODER AUF ANFRAGE BEDRUCKT GEFERTIGT. DIE STARKE BETRAGT 10 MM. GEEIGNETE
ALUMINIUMSCHARNIERE ERMOGLICHEN DAS EINHANGEN AN DER STRUKTUR UND DIE BEWEGUNG DER TUREN. STANDARDGRIFF

' HGPPE FUR VDLLE TUR AUSFUHRUNG RLUMINIUM SCHLOSS MH DOPPELTEM ZYLINDER. OPTIONSWEISER GRIFF NOS FUR VOLLE TUR

- AUSFUHRUNG: SCHWARZER GRIFF MIT SCHAFT IN ALUMINIUM. SCHLOSS MIT DOPPELTEM ZYLINDER. STANDARDGRIFF HOPPE FUR
GLASTUR - AUSFUHRUNG ALUMINIUM: SCHLOSS MIT DOPPELTEM ZYLINDER.OPTIONSWEISER GRIFF NOS FUR GLASTUR - AUSFUHRUNG:
SCHWARZER GRIFF MIT SCHAFT IN ALUMINIUM. SCHLOSS MIT DOPPELTEM ZYLINDER. GEEIGNETE SYSTEME
MITBUGELN UND ENTSPRECHENDEN BESCHLAGEN, ERMOGLICHEN DIE ANORDNUNG VON KNOTEN MIT ZWEI, DREI UND VIER RICHTUNGEN
IM 90°-WINKEL, WAHREND EIN PROFILPAAR AUS STRANGGEPRESSTEN, MIT EPOXIDPULVERN IN DER FARBE , AMAS* ALUMINIUM
SEIDE BESCHICHTETEM ALUMINIUM DIE ANORDNUNG VON 2-WEG-VERBINDUNGEN MIT VARIABLEM WINKEL ZWISCHEN 90° UND 180°
ERMOGLICHEN. DIE WAAGRECHT VERLAUFENDEN STROMKABEL SIND INNERHALB DER UNTEREN SCHIENE UND
UBER DIE LOCHER IN DEN PFOSTEN ERSICHTLICH, WAHREND SIE SENKRECHT SOWOHL DURCH DIE IN DEN QUERSTREBEN VORGESEHENEN
LOCHER ALS AUCH INNERHALB DER GESCHLOSSENEN MODULE VERLAUFEN. AUF GESCHLOSSENEN MODULEN KONNEN AUCH SCHALTER,
STECKDOSEN USW. IN BELIEBIGER POSITION ANGEORDNET WERDEN.

TODOS LOS COMPONENTES ESTRUCTURALES DEL SISTEMA PARED ESTAN REALIZADOS EN METAL, LOS PANELES
EXTERNOS SON DE: AGLOMERADO ENNOBLECIDO EN AMBAS CARAS, A BASE DE RESINAS MELAMINICAS, CON 18 MM DE ESP. Y GRAMAJE
SUPERFICIAL 120 GR/MQ. ACABADO ANTIRREFLEJO EN LOS COLORES "MEGT" GRIS HIELO, “EMO™ MAGNOLIA, “MKBI" BLANCO, “MFFA"
HAYA, “MFWE” WENGE “MFRO” ROBLE, “MFFR" FRESNO CLARO, “MFNN" NOGAL CLARO Y “MFNT" NOGAL AMERICANO. AGLOMERADO
CONTRACHAPADO MADERA, 20 MM DE ESP, ACABADO “NBNB” NOGAL RUBIO, “NINI" NOGAL NACIONAL, “RWPA" ROSEWOOD ACAB.
PALISANDRO, “NWNW" NOGAL AMBAR, “NONO" NOGAL CLARO, “MGMG” MOGANO, “COCO” CEREZO AMERICANO, “FAFA” HAYA Y “FRFN”
FRESNO NEGRO. PANELES LACADOS ACABADOS “LAVR” VERDE, “LAAZ" AZUL, “LAVO" VIOLETA 2736, “LAOR” ANARANJADO, “LABX"
BORDEAUX, “LAGV" BEIGE/VERDE, “LABI" BLANCO, “LAAQ" ALUMINIO, “LARE" ROIO 166, “LAYE" AMARILLO 113 Y “LANE" NEGRO.
LA CANALETA INFERIOR Y SUPERIOR HA SIDO REALIZADA CON PERFIL DE
CHAPA PLEGADA APRESION EN FRIO CON UNESPESOR DE 0,8 MM ACABADQ NEGRO RAL 9011. SE COMPLETA CON UNA JUNTA BLANDA QUE,
COLOCADA ENTRE RIEL Y PAVIMENTO, TIENE EFECTOS DE AMORTIGUACION DE LAS ONDAS SONORAS, EL MONTANTE VERTICAL HA SIDO
REALIZADO EN CHAPA DE ACERO CINCADA EN CALIENTE DE 1 MM DE ESPESOR Y PERFILADO EN FRI0. DOTADO DE PERFORACION LATERAL
EN TODA SU ALTURA CON PASO 12,8 CM PARA PERMITIR EL PASO DE LAS CANALIZACIONES, DEBAJO DEL MONTANTE SE ENCUENTRA
UN ELEMENTO QUE PERMITE LA REGULACION EN ALTURA PARA UNA PERFECTA NIVELACION HORIZONTAL (+/- 16 MM) Y EN LA PARTE
SUPERIOR UN DISPOSITIVO DOTADO DE RESORTE DE CONTRAEMPUJE CARGABLE HASTA 43 KG APROXIMADAMENTE.EN PRESENCIA DE
FALSO TECHO, SI ES NECESARIO, ES POSIBLE USAR EL MARCO AUTOPORTANTE. EN ESTE CASO ESTA PREVISTO UN ESTRIBO ESPECIAL DE
CONEXION AL MONTANTE. LOS TRAVESANOS, REALIZADOS EN CHAPA CINCADA ESTAMPADA DE 1,2 MM DE ESPESOR, CONECTAN ENTRE
ELLOS LOS MONTANTES MEDIANTE UN OPORTUNO RESORTE DE ACERO ARMONICO TEMPLADO. L0S MONTANTES ESTAN DOTADOS DE
ESPECIFICOS ORIFICIOS PARA PERMITIR EL PASO VERTICAL DE LAS CANALIZACIONES DE SERVICIO. ELEMENTOS
DE COBERTURA SE HAN REALIZADO EN AGLOMERADO DE CLASE 2, DENSIDAD 650 KG/MC, DE 18 MM DE ESPESOR Y ENNOBLECIDOS
EN AMBAS CARAS CON PAPELES DECORATIVOS IMPREGNADOS CON RESINAS MELAMINICAS 120 GR/M2 EN LOS ACABADOS PREVISTOS.
LOS BORDES PERIMETRALES SON EN ABS DE 0,45 DE ESPESOR, LOS BASTIDORES VIDRIADOS ESTAN CONSTITUIDOS POR UN MARCO
REALIZADO CON UN PERFIL EXTRUDIDO DE ALUMINIO BARNIZADO CON POLVOS EPOXI NO TOXICOS EN EL COLOR “AS”, ALUMINIO SEDA.
LOS BASTIDORES VIDRIADOS ESTAN PREVISTOS EN DOS VERSIONES. LA PRIMERA CON VIDRIO UNICO TEMPLADO EN CONFORMIDAD A
LA NORMA UNI EN 12150, DE 5 MM DE ESPESOR Y LA SEGUNDA CON DOBLE VIDRIO TEMPLADO EN CONFORMIDAD A LA NORMA UNI EN
12150, DE 5 MM DE ESPESDR- EN AMBAS VERSIONES UNA JUNTA BLANDA, REALIZADA EN PVC COEXTRUDIDO, SE INTERPONE ENTRE
EL VIDRIO Y EL MARCO PERIMETRAL. DE PASO SE HAN REALIZADO CON UN PERFIL DE ALUMINIO
EXTRUDIDO TRATADO CON POLVOS EPOXI NO TOXICOS EN EL COLOR “AMAS”, ALUMINIO SEDA Y DOTADAS DE UNA JUNTA BLANDA DE PVC
CON FUNCION DE TOPE Y PROTECCION CONTRA EL POLVO. LAS MANGUETAS ESTAN FLIADAS A LA ESTRUCTURA PORTANTE CON UNA SERIE
DE ESTRIBOS MEDIANTE EL USO DE IDONEAS PIEZAS METALICAS. LAS PUERTAS DE BATIENTE CIEGAS CON ACABADD MELAMINICO HAN
SIDO REALIZADAS CON UN BASTIDOR DE MADERA MACIZA REVESTIDA EN AMBOS LADOS CON UN PANEL DE PARTICULAS DE MADERA
ENNOBLECIDO CON RESINAS MELAMINICAS EN LOS ACABADOS PREVISTOS Y CON UN BORDE PERIMETRAL DE 2 MM DE ESP. LAS PUERTAS
DE BATIENTE CON ACABADO CONTRACHAPADO SE HAN REALIZADO CON UN ATAMBORADO REVESTIDO DE UN PANEL DE BAJO ESPESOR
REALIZADO EN MDF'Y CONTRACHAPADA EN LAS MADERAS REQUERIDAS. UN BORDE MACIZO REALIZADO EN MADERA DA EL ACABADO
FINAL AL PERIMETRO DE LA PUERTA, ADECUADAS BISAGRAS REALIZADAS EN ALUMINIO PERMITEN LA CONEXION A LA ESTRUCTURA Y
EL MOVIMIENTO DE LAS MISMAS. LAS PUERTAS VIDRIADAS DE BATIENTE SE HAN REALIZADO EN VIDRIO TEMPLADO EN CONFORMIDAD A
LA NORMA UNI EN 12150, TRANSPARENTE, AL ACIDO, 0, A PEDIDO, SERIGRAFIADO. EL ESPESOR ES DE 10 MM. ADECUADAS BISAGRAS
REALIZADAS EN ALUMINIO PERMITEN LA CONEXION A LA ESTRUCTURA Y EL MOVIMIENTO DE LAS MISMAS. MANLA HOPPE
PARA PUERTA CIEGA ESTANDAR — ACABADO ALUMINIO. CERRADURA DE DOBLE CILINDRO. MANLA OPCIONAL NOS PARA PUERTA CIEGA
- ACABADO: EMPUNADURA NEGRA Y CUERPO ALUMINIO. CERRADURA DE DOBLE CILINDRO. MANUA HOPPE PARA PUERTA VIDRIADA
ESTANDAR - ACABADO ALUMINIO. CERRADURA DE DOBLE CILINDRO. MANUA OPCIONAL NOS PARA PUERTA VIDRIO - ACABADO:
EMPUNADURA NEGRA Y CUERPO ALUMINIO. CERRADURA DE DOBLE CILINDRO. ADECUADOS SISTEMAS,
REALIZADOS MEDIANTE ESTRIBOS Y HERRAJES AD HOC, PERMITEN LA REALIZACION DE ARTICULACIONES DE DOS, TRES Y CUATRO VIAS
EN 90% MIENTRAS QUE UN PAR DE PERFILES REALIZADOS EN ALUMINIO EXTRUDIDO Y BARNIZADO CON POLVOS EN EL COLOR “AMAS”,
ALUMINIO SEDA PERMITEN REALIZAR UNIONES DE DOS VIAS CON UN ANGULO VARIABLE ENTRE 90° Y 180°
LAS INSTALACIONES ELECTRICAS SE DESARROLLAN A TRAVES DE RECORRIDOS HORIZONTALES INDIVIDUABLES EN EL INTERIOR DEL RIEL
INFERIOR Y DE LOS ORIFICIOS PRESENTES EN LOS MONTANTES, MIENTRAS QUE LOS RECORRIDOS VERTICALES SE DESARROLLAN TANTO
ATRAVES DE LOS PASOS OPORTUNAMENTE PREVISTOS EN LOS TRAVESANOS COMO EN EL INTERIOR DE MODULOS CIEGOS DE SERVICIO.,
EL USODE INTERRUFYUHES TUMAS ETG ES PUSIBLE EN CUALQUiER F‘UNT 0 DE I.OS MUDULDS CIEGUS
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